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Niniejszy miernik zostat skonstruowany z zastosowaniem
aktualnych rozwigzan technicznych i spetnia wymagania
sformutowane w odpowiednich europejskich i krajowych
dyrektywach. Zgodnos$¢ zostata potwierdzona. Odpowied-
nie deklaracje i dokumenty sg przechowywane przez pro-
ducenta. W celu utrzymania tego stanu urzadzenia oraz
zagwarantowania bezpieczenstwa eksploatacji, konieczne
jest uwzglednienie przez uzytkownika nastgpujacych wska-
zOwek dotyczacych bezpieczenstwa:

01 Wskazowki dotyczace bezpieczeristwa

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z

niezastosowania si¢ do tresci niniejszej instrukcji obstugi

lub z nieprawidtowej eksploatacji. W takich przypadkach

gwarancja traci waznosc!

A\ Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia
MD200 doktadnie zapoznaj sie z trescia niniejszej
instrukcji obstugi i stosuj sig¢ do jej tresci.

Ze wzgledow bezpieczenstwa i atestowania (CE), jakie-
kolwiek samodzielne zmiany konstrukcyjne urzadzenia i
wspotpracujgcych komponentow jest zabronione!

e MD200 to ferromagnetyczny detektor metali. Obiekty
wykonane z innych metali nie s wykrywane przez to
urzadzenie. Uwaga: Magnes umozliwia sprawdzenie,
czy dany materiat jest ferromagnetyczny. Przyciaga-
nie przedmiotu przez magnes oznacza, ze przedmiot
ten jest wykonany z materiatu ferromagnetycznego.
Jezeli przedmiot nie jest przyciggany przez magnes,
przedmiot ten jest wykonany z materiatu nieferroma-
gnetycznego.

e Zastosuj sie do zalecen dotyczacych warunkow sktado-
wania i zastosowania.

e Nie wykorzystuj preta detektora metalu do kopania w ziemi!
e Oddal od siebie wszystkie przedmioty magnetyczne,

mogace wywotaé reakcje urzgdzenia (np. obuwie robo-
cze z metalowymi zabezpieczeniami). Bliskos¢ takich
przedmiotow moze powodowac niedoktadnos$¢ pomiaru.

Urzadzenia emitujgce promieniowanie elektromagne-
tyczne, takie jak telefony komadrkowe, mogg miec ew.
wptyw na pomiar.

¢ Uzyskanie danych pomiarowych, wnioski i wynikajace
z nich czynnosci naleza do zakresu odpowiedzialnosci
tylko i wytgcznie uzytkownika urzgdzenia. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci zwigzanej z prawidtowoscig
przedstawionych wynikow. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci zwigzanej ze szkodami powstatymi w
wyniku wykorzystania wynikow pomiarowych.

02 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem:

MD200 stuzy do odszukiwania znajdujgcych sie pod ziemia
obiektow metalowych (ferromagnetycznych). Urzadzenie
moze by¢ stosowane wytgcznie zgodnie z jego przeznacze-
niem i z uwzglednieniem danych technicznych. Dodatko-
Wwo urzadzenie rozpoznaje przewody przewodzace prad o
czestotliwosci 50/60 Hz, sygnalizujgc to wskazaniem "50
Hz" na wyswietlaczu. W przypadku odnalezienia przewodu
przewodzgcy prad, krzyz w polu "50 Hz" zostanie wyfgczo-
ny. Funkcja ta ma zapewnic bezpieczenstwo uzytkownika.
Dodatkowo chroni przed uszkodzeniem przewodow prze-
wodzacych prad.

Uwaga! Urzgdzenie nie zostato stworzone do wykrywania
przewodow przewodzgcych prad. W niektorych sytuacjach
przewody moga nie zosta¢ wykryte. Funkcja 50 Hz stuzy
jedynie zgrubnej orientacji i nie stuzy to tworzenia wynikow!

03 Zakres dostawy i informacje ogolne

3.1 Zakres dostawy
Zakres dostawy obejmuije:

Detektor MD200
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Torba transportowa MD200 i 4 baterie AA oraz instrukcja
obstugi

3.2 Wyswietlacz i funkcje obstugi

® 6 0000

3.3 Gniazdo baterii

Bezpieczne gniazdo baterii moze zostac¢ fatwo otwarte za
pomoca monety lub innego, zaostrzonego przedmiotu (Sru-
bokret, n62).

ﬂ

Mocowanie baterii 4 x AA moze zostac catkowicie wyjete z
gniazda baterii. Pozwala to na tatwg wymiang baterii.

X X

04 Wstep, podstawy teoretyczne i
wyszukiwanie obiektow

MD200 wyszukuje przedmioty wykonane z metalu ferro-
magnetycznego na podstawie ich wptywu na pole magne-
tyczne ziemi. Pret czujnika sktada sie z dwdch czujnikow
"Fluxgate" @, ostawionych wzgledem siebie w okreslonej
odlegtosci oraz pod okreslonym katem i dokonujgcych cig-
gtego pomiaru pola magnetycznego ziemi. W przypadku
braku zaburzen pola magnetycznego ziemi, jego linie leza
rownolegle do siebie i oba czujniki wykrywajg taki sam
sygnat. Ukryty pod ziemig przedmiot z metalu ferromagne-
tycznego® wptywa na pole magnetyczne ziemi i zakrzywia
linie pola®. Zakrzywienie to jest wigksze w punkcie pomia-
rowym dolnego czujnika Fluxgate w poréwnaniu z zakrzy-
wieniem wykrywanym rzez gorny czujnik. Rdznica ta jest
mierzalng wielkoscig elektryczna.

® Czutosé
® (tosnosc
® Stan baterii
o Kalibracja
® Przycisk + (w gdre) i funkcja usuwania Erase
6 Cyfrowa moc sygnatu
@ Podswietlenie ekranu
© Wskaznik ,,50 Hz"
© Graficzna moc sygnatu
©® Wyb6r menu i przycisk potwierdzenia Im wigkszy przedmiot i im mniejsza do niego odlegtoscé, tym
® Przycisk - (w dot) i funkcja wh./wyt. wigksze wychylenie pomiarowe.
® Glosnik
Instrukcja obshugi - MD200
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05 Uruchomienie i eksploatacja
Ponizszy opis dotyczy przyciskow i ich funkcji.
Wiaczanie:

DITROTEC
MD200
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krotko

MADE IN GERMANY

W celu wigczenia krétko nacisnij przycisk ze strzatka skie-
rowang w dét. Przytrzymaj przycisk az do wtgczenia sig wy-
Swietlacza.

Menu przewijania
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MADE IN GERMANY

DTROTEC
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MADE IN GERMANY

Przewin menu krotko naciskajgc przycisk w gére lub w dot
(odpowiednie menu zostanie wySwietlone na czarnym tle).

Menu wyboru

DTROTEC
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MADE IN GERMANY

krétko

Kliknigcie na przycisk potwierdzenia spowoduje aktywowa-
nie wybranego menu. Jest to sygnalizowane zmiang koloru
na czarny.

Menu ustawiania czutosci

DTROTEC
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MADE IN GERMANY

krétko

Aktywowanie menu ,Czuto$¢” (Sen na czarnym tle), po-
zwala na zmiane czutosci poprzez krotkie naciskanie przy-
ciskow w gore i w dét.

Menu zatwierdzenia czutosci

DTROTEC
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ISen. [Illllil
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CAL d
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MADE IN GERMANY

krotko
Ponowne nacisnigcie przycisku potwierdzenia spowoduje
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przejecie ustawionej czutosci. W analogiczny sposob naste-
puje ustawienie gtosnosci!

Menu wiaczania podswietlania

DITROTEC
MD200
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MADE IN GERMANY

Krétko

Po aktywowaniu menu ,PodSwietlenie” krotkie nacisniecie
przycisku potwierdzenia pozwala na wigczenie lub wytg-
czenie tej funkcji.

Menu obrotu ekranu

DITROTEC
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1.Krétko 2. Krétko

MADE IN GERMANY

Jednoczes$nie nacisnij

Bez wybrania zadnego podmenu, jednoczesne nacisniecie
przycisku przejscia w gore oraz w dét, spowoduije obrot 0 180°.

Menu kalibracji (funkcja usuwanie)

DTROTEC
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3-4 sekundy

MADE IN GERMANY

Nacisnij przycisk przejscia w gore przez ok. 3 do 4 sekund.

Pojawi sie podwajny sygnat akustyczny co oznacza aktyw-
nosé kalibraciji. Widoczny w polu ,,CAL” wySwietlacza krzy-
zyk zniknie. Wykrywany sygnat ferromagnetyczny zostanie
,wyzerowany”, detektory reagowaty bedg na sygnaty o

wiekszej mocy niz sygnat podstawowy. Po wtgczeniu menu
CAL, kalibracja moze zosta¢ wykonana dowolng ilo$¢ razy.

Przytrzymaj przycisk przejscia w gore przycisniety przez
ok. 7 sekund w celu wyjscia z trybu kalibracji ,,CAL".
Pojawi sig trzykrotny sygnat akustyczny i funkcja kalibracji
,CAL” zostanie wytaczona.

Wytaczanie

DTROTEC
MD200

99

ESIT

Vol unlll]]

) g (€

3-4 sekundy

MADE IN GERMANY

Nacisnij przycisk przejscia w dot przez czas 3-4 sekund w
celu wyfaczenia urzadzenia.
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06. Optyczna i akustyczna lokalizacja obiektow

Uwagi wstepne

Skuteczne wykrywanie przedmiotéw wykonanych z mate-
riatdw ferromagnetycznych silnie zalezy od otoczenia oraz
materiatu, z ktdrego wykonany jest dany przedmiot. Z tego
wzgledu zalecamy usunigcie z bezposredniego otoczenia
wszystkich przedmiotow lub urzadzen, bedacych Zrodtem
pola magnetycznego.

Dotyczy to np. obuwia ochronnego lub telefonéw komor-
kowych, negatywnie wplywajgcych na prace urzadzenia
MD200.

Uwzglednij, ze przedmioty wykonane z metali nieferroma-
gnetycznych, takie jak np. puszki po napojach (aluminium)
lub kapsle nie bedg wykrywane, poniewaz sg one zazwy-
czaj wykonane z metali nieferromagnetycznych.

Procedura pomiarowa

Wybierz taki punkt startowy pomiaru, aby nie znajdowaty
sie w nim zadne obiekty wykonane z metalu ferromagne-
tycznego (np. plot).

Nastepnie wigcz urzgdzenie MD200 i utrzymuj detektor
w wygodnej pozycji (ok. 20° do 40° do powierzchni) oraz
powoli przesuwaj urzgdzenie pomiarowe w lewo i w pra-
wo (patrz ilustracja). W przypadku wigczenia sygnalizacji
dzwigkowej (wskaznik vol.), pojawi sig sygnat dzwigkowy.

W kolejnym kroku zwrd¢ uwage na wyswietlacz czutosSci.
Ustaw najwyzszg czutoS¢. Jezeli wartos¢ sygnatu wynosi
99, czutos¢ jest zbyt wysoka. Udane wykrywanie przed-
miotow nie powiedzie sig, poniewaz sygnat poszukiwanego
obiektu bedzie stabszy, niz sygnat wytwarzany przez inne
obiekty. Wskazanie takie moze oznaczac, ze detektor znaj-
duje sie bezposrednio nad poszukiwanym przedmiotem.
Zmien pozycje startowg lub dostosuj czutos¢ (symbol
Sens.). Zmniejszaj czutos¢, az cyfrowa moc sygnatu bedzie
znajdowac si¢ w przedziale od 6 do 12.

Uwaga" Jezeli mimo zmiany pozycji lub mimo
zmiany czutoSci wskazywana bedzie nadal czu-
tosé na poziomie 99, przytrzymaj przycisk Kkali-

bracji CAL urzadzenia MD200 przez ok. 3 sekundy.
Wykrywany sygnat ferromagnetyczny zostanie "wyze-
rowany", detektory reagowaty beda na sygnaty o wigk-
szej mocy hiz sygnat podstawowy.

Wykonaj pomiar w trybie podstawowym i obserwuj moc
sygnatu numerycznego oraz, w razie potrzeby, zwrd¢ uwa-
ge na sygnat dzwigkowy. Krotszy interwat dzwigku oraz
zwigkszanie cyfrowej mocy sygnatu oznacza zblizanie sie
do obiektu ferromagnetycznego.

Ponizej zamieszczono opis typowych obiektdw oraz powo-
dowanych przez nie przebiegéw sygnatow.

Pokrywa kanatu

Krawedzie pokrywy kanatu spowodujg najwyzszy wzrost
sygnatu. Srodek pokrywy odszukaj przesuwajgc detektor w
réznych kierunkach. Srodek spowoduje najmniejsze wychy-
lenie.

Przebieg sygnatu

Rdzne rozmiary obiektow oraz rézne gtebokosci
Uwagi ogolne: Wigksze obiekty powodujg wiekszg zmiang
sygnatu. To samo dotyczy przedmiotow znajdujacych sie bli-

sko powierzchni gruntu.

Przebieg sygnatu

| A-5 | Instrukcja obstugi - MD200
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Punktowe obiekty pionowe

Zbyt wysokie nastawienie czutosci detektora metalu lub
duzy rozmiar przedmiotu znajdujgcego sie w ziemi spowo-
duje maksymalny poziom sygnatu na duzej powierzchni®.
Stopniowo zmniejszaj czutos¢ w celu odszukania miejsca o
maksymalnym poziomie sygnatu -> jest to miejsce, w kto-
rym znajduje sie dany obiekt @ !

99

Przebieg sygnatu

[~ ® 0 6 v o o v v v e 60 oﬂwmx7mﬁwm

Przebieg sygnatu

Metalowe przewody rurowe
Elementy taczace, katowniki, taczniki i elementy koricowe
powodujg najwyzszy poziom sygnatu.

99
Przebieg

/ \  sygnatu 30

Wﬁ—f‘r LI oj\a\ff—rwﬁﬁwo & o

Przewody przewodzace prad

Urzgdzenie rozpoznaje przewody przewodzace prad od od-
powiedniej mocy pola promieniowania. W trakcie pomia-
ru urzgdzenie kontroluje z okreslong czestoscig, czy dany
obiekt moze by¢ przewodnikiem przewodzacym prad elek-
tryczny. Czas reakcji moze siggac jednej sekundy. Pozwala
to na uniknigcie ciggtego wigczenia alarmu 50 Hz w spe-
cjalnych warunkach pomiarowych. Zbyt niska moc pola lub
zbyt silna izolacja przewodu elektrycznego moze prowadzic
do trudnosci w ich wykrywaniu!

Instrukcja obstugi - MD200
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07 Poszukiwanie usterek

Opis usterki

Urzadzenie ciggle wskazuje maksy-
malny poziom sygnatu (99)

Urzadzenie nie reaguje na przedmioty
metalowe

Urzadzenie wskazuje moc sygnatu na
poziomie "21"

Wiaczenie urzgdzenia nie jest moz-
liwe

Gtosnik nie dziata

Czarny ekran, gto$nik dziata

Wskaznik 50 / 60 Hz nie reaguje na
przewody przewodzgce prad elek-
tryczny

Mozliwa przyczyna

Czutos¢ zbyt wysoka oraz/lub duza ilosé
materiatu ferromagnetycznego w poblizu.
Silny magnes w poblizu

Czujniki nie zostaty prawidtowo aktywowane

w trakcie wigczania urzadzenia.

Wtyczka czujnika poluzowata sie (maksymal-
ne wskazanie wystepuje mimo sprawdzenia

powyzszych punktow oraz/lub przy potrza-
saniu urzgdzeniem styszalny jest dzwigk
wydawany przez poluzowane komponenty)

Czujniki w precie pomiarowym s3 ztamane /

pret pomiarowy jest zagiety lub peknigty

Inne przyczyny

Metalowy przedmiot nie jest ferromagnety-
kiem

Zbyt niska czutosé

Inne przyczyny

Plytka czujnika jest peknieta

Poluzowane mocowanie gniazda baterii oraz/

lub baterie sg wyczerpane

Gtosnik ustawiony na stopniu |

Gtosnik uszkodzony

Poluzowane potgczenie wewnatrz urzadzenia

Widoczne peknigcie wyswietlacza (rysa)
Inne przyczyny

W danej chwili przez przewodnik nie ptynie
prad

Promieniowanie przewodu jest zbyt stabe aby

uruchomi¢ wskaznik 50 / 60 Hz
Btad programowy
Czujniki sg uszkodzone (patrz punkt "Urzg-

dzenie ciggle wskazuje maksymalny poziom

sygnatu (99)")

Rozwigzanie problemu

Zmniejsz czuto$¢

Oddal sie od zrodta pola magnetycznego
Wytgcz i wigcz urzadzenie

W razie potrzeby ostroznie zdejmij gorng
potowe obudowy urzadzenia i sprawdz
pofaczenia wtyczek (kontrola wzrokowa).
Napraw poluzowane potgczenia! W razie
watpliwosci skontaktuj sie z producen-
tem.

Skontaktuj sie z producentem

Urzadzenie reaguje TYLKO na przedmioty
ferromagnetyczne!

Zwigksz czutosc
Skontaktuj sie z producentem

Skontaktuj sie z producentem

Otworz baterie i sprawdz potgczenia W
razie potrzeby wymien baterie

Ustaw menu gtosnosci "Vol" stopien Il w
celu aktywowania gtosnika.

Skontaktuj sie z producentem

Zdejmij gorng potowe obudowy urzg-
dzenia i sprawdz potaczenia wtyczek
(kontrola wzrokowa). Napraw poluzowane
pofaczenia

Skontaktuj sie z producentem

Wykonaj test wskaznika na innym prze-
wodzgcym prad elektryczny przewodzie /
urzadzeniu

Skontaktuj sie z producentem
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08 Czyszczenie, magazynowanie i transport

A W trakcie czyszczenia, skfadowania i transportu
urzadzenia uwzglednij nastepujace zalecenia.
Czyszczenie
¢ Do czyszczenia MD200 nie stosuj zaostrzonych przed-
miotow lub agresywnych chemikaliow!

¢ Pamigtaj, ze gniazdo baterii nie jest wodoszczelne i
wymaga ono szczegolnego zabezpieczenia w przypadku
czyszczenia urzadzenia

Magazynowanie
e Chron urzadzenie MD200 przed bezposrednim, dtugo-
trwatym nastonecznieniem

¢ Pamietaj, ze dtuzsza praca w mokrym otoczeniu moze
spowodowac przedostanie sig wody do gniazda baterii W
przypadku takiej eksploataciji sprawdz, czy w gniezdzie
baterii nie znajduje si¢ woda

e W przypadku dtuzszego sktadowania odigcz baterie

e Sktaduj urzadzenie w suchym i wolnym od zapylenia
miejscu

e Nie wystawiaj na dziatanie agresywnych mediow

e Temperatura sktadowania —20 do 50°C

e Wzgledna wilgotnos¢ powietrza 80 % bez kondensacji

Transport

¢ W trakcie transportu zapewnij ochrone przed uderzenia-
mi urzadzenia

¢ W trakcie transportu zastosuj sie do odpowiednich prze-
pisow dotyczacych zabezpieczenia tadunku

09 Dane techniczne

Zasilanie:
Czas pracy:

4 x Bateria 1,5 VAA

ok. 50 godziny ciggtej pracy

w normalnych warunkach (ba-
terie alkaliczne)

Gtosnik: piezoelektryczny
Wyswietlacz LCD: czarno-biaty, pola graficzne i
numeryczne, status baterii
oraz wskaznik 50 / 60 Hz, pod-
Swietlenie
ekranu do eksploatacji w
stabym naswietleniu
Obstuga: 3 Przyciski membranowe
Masa: 850 g z akumulatorami
Dtugosé: ok.113¢cm
Czujniki: Podwadjne czujniki Fluxgate
Pret czujnika: Rura weglowa

Klasa ochrony preta czujnika: 1P68 (do doinej
krawedzi obudowy)

Obudowa: Witryskane tworzywo sztuczne
ABS
Klasa ochrony obudowy: [P64 (nie dotyczy
gniazda baterii)
Temperatura pracy: -20°C do 50°C
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